" i l‘@l Das Innovationsunternehmen
LTG Aktiengesellschaft

Technischer Prospekt

LTG Hochdruck-Befeuchter

Typ HPH




LTG Hochdruck-Befeuchter
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Funktionsweise

Der LTG Hochdruck-Befeuchter arbeitet mit Frischwasser,
das bei hohem Druck zerstaubt wird. Die Zerstaubung ist
so intensiv, daR ein Nebel entsteht. Die feinen Wasser-
trépfchen verdunsten in kiirzester Zeit und bewirken einen
adiabaten Kuhleffekt. Die Uberschissigen Tropfchen (im
Durchschnitt etwa 25 % der zerstaubten Wassermenge)
werden durch einen speziellen Tropfenabscheider abge-
schieden.

Durch den Feuchtebedarf ergibt sich die zu zerstdubende
Wassermenge. Die Wassermenge ist proportional der
Drehzahl der Hochdruck-Plungerpumpe und wird des-halb
Uber einen Frequenzumformer variiert. Die LTG Hoch-
druck-Pralldiisen bauen abhéangig von der Wassermenge
einen Gegendruck auf, der die effiziente Zerstdubung erst
ermoglicht. Betrieben werden die Hochdruck-Pralldusen
zwischen 10 und 120 bar.

Um eine Verschmutzung des Befeuchters und der Luftka-
néale, das Verstopfen der Hochdruck-Pralldiisen und einen
Salzeintrag in den Raum zu vermeiden, wird groBer Wert
auf eine ausreichende Wasserqualitét gelegt. Die LTG hat
die Erfahrung von vielen realisierten Anlagen, arbeitet eng
mit Unternehmen aus der Wasseraufbereitung zusammen
und ist somit kompetent, die optimale Wasseraufbereitung
vorzuschlagen.

Die Wasserqualitat hat EinfluR auf Hygiene, Verschmut-
zung der Anlagen, Luftreinheit, Befeuchtungswirkungs-
grad und Wasserverbrauch.

Gehéause mit Pumpen-und Filterstation
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Vorteile

- Energieeinsparung

Verglichen mit dem konventionellen Umlaufspriihbe-
feuchter ergibt sich 85 % Pumpen-Energieeinsparung
(bei Ax von 4,5 g/kg tr. L.).

Verglichen mit einem Dampfbefeuchter ergibt sich 99%
Energieeinsparung gegeniiber dem Erzeugen von
Dampf, aulerdem Einsparung von bis zu 50 % Kalte-
energie durch adiabate Kihlung.

- Hyagiene
Es wird nur Frischwasser zerstaubt, kein Umlaufwas-

ser, also keine Anreicherung von Keimen. Das Ge-
h&use ist trocken fallend und darum ergibt sich keine
Gefahr durch langere Stillstandszeiten.

- No touch plant
Durch die vorgeschriebene Wasserqualitét ergibt sich

keine Verschmutzung des Befeuchters durch Kalk. Die
Wartung kann vollstandig auf3erhalb des Befeuchters
stattfinden (Olwechsel, Filterpatronen wechseln), so ist
eine 100 % Verfugbarkeit moglich.

- Effiziente Regelung
Durch die frequenzgesteuerte Hochdruckpumpe wird
die Befeuchtungsleistung schnell und exakt geregelt.

- reduzierter Wasserbedarf

Hohe Abschlammfaktoren wie beim Umlaufsprihbe-
feuchter entfallen, weil das verwendete Wasser ent-
sprechend aufbereitet wird. In der Gesamtheit macht
sich der erhdhte Aufwand in der Wasseraufbereitung
bezahlt.

Spriihbild der Hochdruckdiuisen

HPH-deu-TP (07/13)
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LTG Hochdruck-Befeuchter
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Einsatzgebiete

- Komfortklima
Fur Burogebaude hygienische Alternative zum Umlauf-
sprithbefeuchter. Auch fir den Einsatz in Krankenh&u-
sern geeignet - als Ersatz fir Dampfbefeuchter.

Hydgieneindustrie
Dort wo Hygiene fiir den Produktionsprozef3 wichtig ist,

kann man sich keinen Eintrag von Keimen und Salzen
erlauben. Das aufbereitete Wasser bietet keine Gefah-
ren, aulRerdem wirkt sich der Wegfall des Wassertanks
im oder am Befeuchter positiv aus.

Chemische Industrie

Weil hier die exakte Einhaltung von Luftkonditionen
Voraussetzung fir einen optimalen ProduktionsprozeR
ist und weil die verwendeten Materialien unempfindlich
gegenuber aggressiven Medien sind, findet man hier
ein optimales Einsatzfeld. *

Tabakindustrie

Auch in diesem Bereich gelten immer schéarfere Hygie-
nevorschriften. Weil kein Wasser umlauft, ergibt sich
keine Anreicherung von organischen Bestandteilen im
Wasser.

Textilindustrie

Hier missen Wéarmelasten aus dem Produktionspro-
zel3 abgefihrt werden. Hohe Sattigungsgrade der Luft
verkleinern die notwendige Luftmenge. *

Oberflachenbehandlung

Fur ein optimales, gleichmaRiges Trocknen von Blech-
teilen ist eine konstante Zuluftkondition von enormer
Wichtigkeit. AuBerdem darf kein Salz in den Trock-
nungsprozel} eingeschleppt werden.

Druckindustrie

Um elektrostatischer Aufladung des Papiers entgegen
zu wirken, ist eine konstante relative Feuchte im Pro-
duktionsraum notwendig. *

*  FUr einen 24- Stunden und 7- Tage- Betrieb wurde
eine spezielle Steuerung mit Bypass- Pumpe fir
Wartungsarbeiten entwickelt, die eine 100 %ige
Verfligbarkeit garantiert.
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Komponenten

Gehause aus GFK oder Edelstahl

Jahrelang beim konventionellen Umlaufsprihbefeuch-
ter im Einsatz, Gleichrichter und Abscheider aus PPTV
in Edelstahl-Haltestruktur.

Disenstock

Aus Edelstahl mit Edelstahl-Pralldiisen, die einen fei-
nen Nebel (SMD 20 um bei 70 bar) erzeugen.

Wird zwischen 10 und 120 bar betrieben.

Hochdruck-Pumpen-Agaregat

Je nach Wasserqualitat in Messing- oder Edelstahlaus-
fuhrung, aber in jedem Fall mit Keramik-Kolben mit
Trockenlaufschutz, Zulaufstop und Druckiberwa-
chung, arbeitet bis 120 bar.

Wasseraufbereitung
Je nach Rohwasserqualitat, bestehend aus Feinfilter,
Enthartung und Umkehrosmose.

Schaltschrank
Als Gerateschaltschrank mit Frequenzumformer und
Sicherheitsfunktionen, wahlweise auch mit Regler.

BaugrofRen

Luftmengen [m3/h]: 20 000 bis 500 000
Gehauseabmessungen:

Breite [mm]: 1000 bis 5000
Hoéhe [mm]: 1000 bis 5000
Lange [mmj: 1750 oder 3000

Durchtrittsgeschwindigkeiten [m/s]: 3 bis 6
Fur hohe Auffeuchtungen und gleichzeitig hohe Regel-
genauigkeiten werden zwei Diisenstdcke eingesetzt.

HPH-deu-TP (07/13)
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Wasserverbrauch/Energieverbrauch
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Wasserverbrauch unterschiedlicher Befeuchtungssysteme im Vergleich
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Verdunstungsmenge 1:1, auf

Hochdruckbefeuchter HPH
4m/s, 100% Befeuchtungs-
wirkungsgrad
30% Wasserverlust

Umlaufspriihbefeuchter,
Abschlammenge zu

Umlaufsprithbefeuchter,
Abschlammenge zu
Verdunstungsmenge 1:1,
Leitfahigkeitsregelung

wirkungsgrad,
30% Wasserverlust,
zusatzlich 25% Verlust
durch Umkehrosmose

Maximalbedarf eingestellt

Hochdruckbefeuchter HPH
4m/s, 100% Befeuchtungs-

Zweistoffdiisen mit
25% Verlust
durch Umkehrosmose

Dampfhefeuchter mit
25% Verlust
durch Umkehrosmose

Energieverbrauch in %
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Energieverbrauch unterschiedlicher Befeuchtungssysteme im Vergleich

1990

100
Umlaufsprithbefeuchter Hochdruck-Befeuchter HPH Hochdruck-Befeuchter HPH
4m/s; 4,5 bar, 4m/s, 4mls,
100% Befeuchtungswirkungsgr.,  100% Befeuchtungswirkungsgr., ~ 100% Befeuchtungswirkungsgr.,
Spritzwasserregelung 30% Verlust 30% Verlust, zusétzlich

25% Verlust
durch Umkehrosmose

durchschnittlich 2g/kg

Zweistoffdiisen

Dampfbefeuchter
(reiner Aufwand zum Verdampfen)
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LTG Hochdruck-Befeuchter
Typ HPH

Wasseraufbereitung

Um groRere Wartungsintervalle zu garantieren, um mdogli-
chen Keimen Nahrstoffe zu entziehen und um eine opti-
male Zerstaubung zu erzielen, wird fiir den LTG Hoch-
druck-Befeuchter eine entsprechende Wasserqualitat
gefordert.

Liegen die Analysenwerte des Wassers aul3erhalb der ge-
forderten Grenzen, mul das Wasser zusatzlich zur Feinst-
filtration aufbereitet werden. Ab einer deutschen Harte von
5_muR eine Enthartungsanlage vorgeschaltet werden. Ab
einem bestimmten Grenzwert des Gesamtsalzgehaltes
muR zusatzlich eine Entsalzung nach dem Prinzip der Um-
kehrosmose eingebaut werden. Es reicht allerdings aus,
das Wasser bis auf den Grenzwert zu ver-schneiden.

HE Das Innovationsunternehmen
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VDI 3803 fur Umlaufwasser

Die VDI 3803 macht deutliche Aussagen lber die Grenz-
werte fir die Beschaffenheit von Umlaufwasser. Ein wichti-
ger und leicht zu messender Wert ist die elektrische Leitfa-
higkeit des Wassers. Sie macht eine Aussage Uber den
Gesamtsalzgehalt von Wasser.

Der Grenzwert fur die elektrische Leitfahigkeit liegt fir Nor-
malklima-Anforderungen bei 1000 uS/cm, bei Datenverar-
beitungsrdumen bei 300 uS/cm und bei Steril- und Rein-
raumen bei 120 uS/cm.

Das bedeutet, daR das Wasser im Vorratstank diese
Grenzwerte nicht Uberschreiten darf. Um die Wasser-
menge, die abgeschlammt werden muf3, gering zu halten,
muR das Zulauf-Wasser in der Leitfahigkeit wesentlich da-
runter liegen. Um bei Normalklima-Anforderungen nicht
mehr als die gleiche Menge abschlammen zu miissen als
verdunstet, muf3 die elektrische Leitfahigkeit unter
500 uS/cm liegen. Die Moglichkeit der Anreicherung von
Keimen beim Umlaufspriihbefeuchter bleibt trotzdem be-
stehen.

Mit diesem Wert der Leitféahigkeit kann auch der Hoch-
druckbefeuchter betrieben werden, wobei dann keine An-
reicherung von Keimen stattfinden kann.

Moglichkeiten der Wasseraufbereitung
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LTG Hochdruck-Befeuchter

Typ HPH

Pumpen-, Filter- und Steueraggregat

1,5bis 7,5 kW

Abmessungen:

Hohe: 1880 mm
Breite: 725 mm
Tiefe: 500 mm
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11 kW, 15 kw

Abmessungen:

Hohe: 1880 mm
Breite: 1170 mm
Tiefe: 625 mm
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LTG Hochdruck-Befeuchter

Typ HPH
hd INSTITUT FUR ANGEWANDTE
CHEMIE
GOCKEL|  Gockel & Weischedel & Co GmbH
SEIT 1947 Stuttgart
Hygienezertifikat
fiir Hochdruckbefeuchter
der Firma
LTG Aktiengesellschaft
Grenzstralie 7, D-70435 Stuttgart
Priifbedingungen

Der LTG Hochdruck-Befeuchter wurde unter Praxisbedingungen (in 14-tigigem
Abstand, erste 10 Messungen wdchentlich) mikrobiologisch gepriift. Es wurden in
der Priifzeit keine Reinigungsarbeiten mit Desinfektionsmittel durchgefiihrt.

Priifanforderungen

Die Anforderungen zur Erteilung des Hygienezertifikates richteten sich nach den
Empfehlungen der BG Druck und Papierverarbeitung fiir Luftbefeuchter

max. Keimzahl im Sprithwasser <1000 KBE/ml
max. Keimzahl in der Luft < 500 KBE/m?
max. Schimmelpilze in der Luft < 100 KBE/m®

Priifzeugnis

Die gestellten Anforderungen wurden vollstindig erfiillt. Die Messungen sowohl im
Spriihwasser als auch in der Luft liegen weit unter den geforderten Richtwerten der BG
Druck und Papierverarbeitung. Zusitzliche Untersuchungen auf Legionella
pneumophila ergaben keinen positiven Nachweis. Wir kénnen bestiitigen, dass der
gepriifte LTG Hochdruck-Befeuchter bei vorgegebenen Betriebsvorschriften und
Wartungsintervallen hygienisch einwandfrei arbeitet.

INSTITUT FUR ANGEWANDTE CHEMIE
Gockel & Weischedel & Co GmbH

Welschedel
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Raumlufttechnik

Luft-Wasser-Systeme

® Dezentrale Fassaden-
Luftungsgerate

* Ventilatorkonvektoren
® Induktionsgeréte,

aktive Kuhlbalken
Luftdurchlasse
® Schlitzauslasse
* Wand-, Bodendurchlasse
® Dralldurchlasse

® Industrie-, Sonderdurchlasse

Luftverteilung
® Volumenstrom-, Druckregler
* Absperr-, Drosselklappen

® Schalldampfer

LTG Aktiengesellschaft
Grenzstral3e 7

70435 Stuttgart

Deutschland

Tel.: +49 (711) 8201-0

Fax: +49 (711) 8201-696
E-Mail: info@LTG-AG.com
www.LTG-AG.com

HPH-deu-TP (07/13) 451-9

Prozesslufttechnik
Ventilatoren

* Querstromventilatoren
* Axialventilatoren

* Radialventilatoren

* Fahrtwind-Simulatoren

Filtertechnik

® Erfassungsdiisen
* Klappen

® Filter

® Abscheider, Kompaktoren

Befeuchtungstechnik
® |uftbefeuchter

* Produktbefeuchter

LTG Incorporated

105 Corporate Drive, Suite E

Spartanburg, SC 29303
USA

Tel.: +1 (864) 599-6340
Fax: +1 (864) 599-6344

E-Mail: info@LTG-INC.net

www.LTG-INC.net

Ingenieur-Dienstleistungen
Stromungstechnik

® Stromungsversuche

® Stromungsvisualisierung

® CFD-Simulationen

® Stromungsoptimierung

® |iftungskonzepte

Thermodynamik

* Kalorimetrische Leistungsmessungen

® Thermische, dynamische,
instationare Systemsimulation

Akustik

® Messung des Schallpegels

® Schwingungsanalysen

® Hallraummessung

* Akustische Optimierung

Behaglichkeit

® Bewertung

® Optimierung
Kundenspezifische Losungen
* Produktentwicklung

® Prozessoptimierung

* Anlagenanalyse
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